
W
elchen Nutzen hat ein 

Druckluft Audit?



•
2013 G

ründung der A und O
 

Energieoptim
ierung m

it dem
 

Schwerpunkt: Druckluftsystem
e 

•
2001 bis 2013 Donaldson und 
Kaeser Kom

pressoren 

•
2011 M

aster of B. A. (Technische 
Betriebswirtschaft) 

•
1997 Dipl.-Ing. (FH) Ver- und 
Entsorgungstechnik 

•
1988 Zentralheizungs- und Lüftungsbauer

Zur Person



Kundenbranchen

•Autom
otive !

 
•Lebensm

ittel "
#
$
%

 
•Chem

ie ♨
 

•Pharm
a '
(

 
•Holz und Kunststoffverarbeitung 
•M

etallgewinnung und -verarbeitung



DIN EN ISO
 11011:2015



W
erdegang der Norm

ung

•
ISO

: Erarbeitung durch das Technische Kom
itee ISO

/TC 
118 SC6 

„Air com
pressors and com

pressed air system
s“  

•
EN: Anerkennung durch das CEN/TC 232  

„Kom
pressoren, Vakuum

pum
pen und Ihre System

e“ 

•
DIN: Übernahm

e in die nationalen Norm
um

g der 
Europäischen M

itgliedsstaaten gem
äß der CEN/CENELEC-

G
eschäftsordnung



Hintergrund

Unterstützen der Ziele des Energiem
anagem

ents 
in G

edenken an die W
orte von Lord Kelvin: 

„W
enn m

an es nicht m
essen kann, 

kann m
an es nicht verbessern“



W
esentliches M

erkm
al

System
betrachtung: 

„…
 von der Energiezufuhr bis zur als 

Ergebnis dieser Energiezufuhr verrichteten 
Arbeit.“



Konkret bedeutet das …

•
Erzeugung + Aufbereitung 

•
Übertragung 

•
Bedarf (inkl. DL-Verluste)

⚡*



Um
setzung

•
Begehung des Rohrnetz und der Verbrauchsstellen 

•
Aufnahm

e der Anforderungen der Verbraucher 

•
Erfüllungsgrad der Anforderungen der eingespeisten 
Druckluft 

•
Begehung der Kom

pressorenanlage m
it Aufnahm

e 
der Anlagenparam

eter und dem
 Aufbau der Anlage



Um
setzung

Tem
poräre oder dauerhafte M

essung 

⚡
 Strom

bedarf Kom
pressoren und Aufbereitung 

*
 Druckluftbedarf des System

 

     Druckverlauf an verschiedenen Stellen im
 System

+



Beispiele aus der Praxis



O
ptim

ierung durch 
M

odernisierung der Installation



8 m
3/m

in

geschlossen
geschlossen

geschlossen

p
0

p
1

p
2

M
essung im

 Rahm
en eines DL-Audits

P
K

om
pr.

V
D

L

P
Trockner

G
 1 1/4“

G 3/4“

G 3/4“

G 3/4“

G 3/4“

∆ p
0 -p

1



Ausschnitt aus den M
essergebnissen

0,84 - 6,76
kW

Differenz der M
esspunkte p

0  und p
1



Energiebedarf durch Druckverlust [kW
]

jährlicher verm
eidbarer Energieverlust durch 

Installationsfehler: 
2,75 [kW

] x 6.600 [Prod. h/a] = 18.150 [kW
h/a]



8 m
3/m

in

geöffnet
geöffnet

geschlossen

O
ptim

ierte Anlage

G
 2“

G 3/4“

G 3/4“

G 3/4“

G 3/4“

G
 2“

G 2“

G 2“

Investition:      534 [€] 
Einsparung: 3.557 [€/a]

*Zyklonabscheider
 ergänzt und
*D

ruckeinstellung
 um

 1 bar reduziert



Fehler im
 Anlagenkonzept



Kom
pressor

geschlossen

geschlossen

geschlossen

M
essung im

 Rahm
en eines DL-Audits

P
T1

P
T2

P
K

om
pr.

p
0

p
1

p
2V

D
L

1
2



Trockner 2 Energiespar-Trockner

Trockner 1 H
eißgasbypass-geregelt

W
irkleistungsbedarf der Trockner

Trockner 1 und 2 Sum
m

enkurve



Durchschnittlicher W
irkleistungsbedarf

jährlicher verm
eidbarer Energieverlust durch 

Installationsfehler: 
2,69 [kW

] x 8.760 [Prod. h/a] = [23.564 kW
h/a]

1    
2    



Kom
pressor

geschlossen

geöffnet

geöffnet

O
ptim

ierungsm
aßnahm

en

aus

Investition:   4.113 [€] 
Einsparung: 4.147 [€/a]



O
ptim

ierungspotentiale bei 
M

aschinenanschlüssen und 
im

 Druckluft-Rohrnetz



geknickte Rohr- und Schlauchleitung



geknickte Rohr- und Schlauchleitung



Verm
eidbare Engstellen im

 Rohrsystem



Fehlende Entwässerung



Fehlende Entwässerung


