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e Das Technologie-Institut fur Metall & Engineering GmbH ist ein
anwendungsorientiertes Forschungs- und Technologie-Institut.

e Ziel ist die vorwettbewerbliche Unterstutzung bei der
Optimierung und Entwicklung neuer Produkte und Verfahren
durch aktiven Technologietransfer.
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Produkt- und Verfahrensinnovationen
fur
Komponenten, Systeme, Prozesse und Ressourcen

Schweilltechnik
E-Hand
MIG / MAG / WIG
warmereduziertes LBS
3 Punktschweiflzangen
1 Punkt-/ BuckelschweiBmasch.
2 RollennahtschweiBmasch.
CLOOS-Roboter (16kg)
Reis-Roboter (130 kg)
Gasmischer

Simulation/
Konstruktion/
Analyse

SchweilRzentrum

FEM-Analysen mit ANSYS

* Anwendungsforschung,

* Entwicklung,

* Erprobung,

* Prozessoptimierung,

* Automatisierung

* technologisch -
wirtschaftliche Vergleiche

* Dimensionierung und
Auslegung von
Metallbauteilen

* Struktur- und Modal-analysen
fur Bauteile aus Metall,
Keramik, Kunststoff

* Topologieoptimierung

Priiftechnik
Mobile Dehnungsmesstechnik
Mobiles Spektrometer
Zugprifmaschine
Metallographie
Labview

* SchweiBausbildung

* SchweiBabnahmen
(jeweils in Kooperation
mit der HwK Koblenz)

* Festigkeitsnachweise fiir
Schweilverbindungen

* SchweiBstruktur-
simulation

Dimensionierung
SchweiBgerechte Konstruktion
Creo
Solidworks

Engineering

Technologietransfer
Fort- und Weiterbildung
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Durch angewandte Forschungs- und Entwicklungsarbeiten sowie den aktiven
Transfer in die betriebliche Praxis wollen wir einen nachhaltigen Beitrag zur
Effizienzsteigerung leisten, insbesondere auf den Gebieten:

e Leichtbau im Maschinen-und Anlagenbau

e Optimierte SchweilR-und Fligetechnik

e Materialeinsparung, und Energieeffizienz in den Herstellungs- und

Nutzungsprozessen
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Kernkompetenzen

Finite Elemente-Analysen (Struktur-, Modal-, thermische Analysen, Topologieoptimierung)
Schweilen (MIG, MAG, WIG, Widerstandspunkt-, Buckel-, Rollennahtschweilen)
Mechanisierung und Automatisierung von SchweiRprozessen

Entwicklung neuer Produkte (Ziel-Konflikt-Innovation)

Material- und Ressourceneffizienz

Kooperationsangebote
. gemeinsame F&E-Projekte flr die Bereiche:
o Schweildstruktursimulation
o Schweilden hoch- und hochstfester Stahlwerkstoffe
o Schweilen von Aluminium, Titan, Magnesium
o Automatisierung von Flugeprozessen

. Engineering-Dienstleistungen:
o Konstruktionsbegleitung
o FEM-Analysen
o Optimierung von Schweil3- und Auftragschweillprozessen
o Mechanisierung und Automatisierung von SchweilSprozessen
o Fertigung von Mustern und Prototypen
o Beratung 5
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Nahtlose Eckgestaltung von Metallfassadenelementen
AN

Numerische Simulation des Umformprozesses

Ergebnis: - Substitution des Schweiprozesses durch einen
Umformprozess 6
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Dehnungsmessung zum Abgleich von Praxis und Theorie
im Rahmen der Entwicklung einer neuen Flyerketten-Generation REXN@\RD

Mobile 14-Kanal DMS - Messtechnik

Ergebnis:

+ kompaktere, leichtere Bauweise

+ 15% hoherer statischer und

+ 40% hoherer dynamischer Belastbarkeit

+ langere Lebensdauer

+ doppelt so langes Wartungsintervall

+ Erleichterung und Kosteneinsparung bei
Konfektionierung und Montage der Kette
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FEM- Analysen
z.B. Festigkeitsberechnung an keramischem Bauteile

Typ: Temperatur Abbildung

Einheit °C Typ: Max. im Hauptachsensystem

Zeit: 1 Einheit: MPa

Max: 460 Zeit: 1

Min: 316,92 Max: 103,61

Min: -28,944

460

E 44222 5 iz
424 44 74
406,67 57
388.89 40
YRR i 23
353,33 6
335,56 -1
317,78 -28
300 -45

Abbildung 55: maximale Spannungen im Hauptachsensystem des umkonstruierten

Abbildung 41: Temperaturverteilung Zirconiumoxid-Aluminium Schweifschuhunterteiles

Ergebnis:
* Vermeidung von Bauteilversagen
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Wirtschaftlich-technologischer Vergleich von SchweiBverfahren

Konventioneller MAG-SchweiRprozess,
manuell geschweil3t
Pendelraupentechnik

Offnungswinkel 60°

5 Schweilraupen

Wachstum durch Innovation — EFRE

Moderne MSG-Prozessregelvariante,

manuell geschweilst
Pendelraupentechnik
Offnungswinkel 30°

3 SchweilRraupen

30% weniger Zusatzmaterial
44% weniger Schweildzeit

=> weniger Schweillrauch, Energiebedarf,

Schutzgas

9
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Gewichtseinsparung in der Massivumformung

LINAMAR 7
SEISSENSCHMIDT
FORGING

Antriebsrad

Um 35 % kleinere Masse bei bewegtem Antriebsteil

10



TINME

TECHNOLOGIE-INSTITUT FUR
METALL & ENGINEERING GMBH

Automatisiertes MSG- statt manuellem WIG-Auftragschweillen

LINAMAR 7
SEISSENSCHMIDT
FORGING

Konsequenzen:

Qualitatssteigerung
Endkonturnaher Schichtaufbau
50% weniger mech. Bearbeitung
50% weniger Energieverbauch
340t kg/a CO2-Einsparung

Amortisation innerhalb von
1-2 Jahren

11
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Projekte und Seminare zum Lean Management

HEMMING SET-UP PROCESS
Spaghetti Diagram used to identify waste and achieve SMED

ﬁ Kundenbedarf 40 Stiick / Tag
Gl

0, 5mal] Gerite Gerate Produkt Produkt Produkt unde
Montage Varprofung Endmontage| Endprufung Versand =
............. N A A A —
- i 3 A = 34 4 48 37 33 Varianten
T = A —
‘Stamping Press Steel Decoiler| o 0 4 ! 9 Bodar
n=10 A n=5§ n=5§ 2 Schichten n=§ n=§ 0id
A ZZ=xmin 2Z=ymin 7Z=2 min ZZ=umin 2Z=vmin ZZ=wmin 103w
START 500Sal |7 - 44 min | 32053 [Pz = 15 min | 708t [Pz =22 min| 2005t [Pz =48 min | 1508t [Pz = 24 min | 160 St [Pz = 30 min Versand-
10d 8d 1d 25d 254 ad Lager
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S5d
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0 : f f : f .—4

"Arbeitsschritt

Inspection Table

Ergebnis:

* Einsparung nicht wertschopfender Betriebsablaufen,
e fruhes Erkennen von fehlerhaften Produktionsprozessen

12
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EffCheck

PIUS-Analysen
Rheinland-Pfalz

Bliroheizung, amortisation < 1 Jahr

Bliro-und Hallenbeleuchtung, amortisation ca. 2,1 Jahre
Materialeinsatz ,einsparpotential ca. € xx.xxx,- /a
Maschinenpark / Fertigungsprozesse , amortisation ca. 1,5 a
Druckluft, amortisation sofort

Bliroarbeitsplatze, amortisation sofort

Verpackung, amortisation sofort

Abwarme

Stromeinsparung

Abfall / Abwasser

Betriebsorganisation einsparpotential : 1 MA fiir produktive Aufgaben

13



TIME

TECHNOLOGIE-INSTITUT FUR
METALL & ENGINEERING GMBH

\M, CHECK

EffChheck

PIUS-Analysen
Rheinland-Pfalz

e VDI —Richtlinie 4075 "Produktionsintegrierter Umweltschutz,
 Lean Management / TPS

* Six Sigma

» ZKI (Ziel-Konflikt-Innovation)

14
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EffCheck

PIUS-Analysen
Rheinland-Pfalz

autorisierter Berater der ZI M
d e éntrales
deutsche Innovationsprogramm

materialeffizienzagentur Mittelstand

Gemeinschaftsrahmen der
EU-Kommission fur staatliche Beihilfen fur
Forschung, Entwicklung und Innovation FORSCHUNG

15
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Technologie-Institut fir Metall & Engineering gGmbH
Koblenzer StralRe 43
57537 Wissen / Sieg

Tel.: 02742 /91272-0
email: info@time-rlp.de
Internet: www.time-rlp.de




